( FormaVv

Ce document a été mis en ligne par Uorganisme FormaV®

Toute reproduction, représentation ou diffusion, méme partielle, sans autorisation
préalable, est strictement interdite.

Pour en savoir plus sur nos formations disponibles, veuillez visiter :
www.formav.co/explorer



https://formav.co/
http://www.formav.co/explorer

Ce dossier technigue comporte 20 pages, numérotées de 1/20 a 20/20.
Assurez-vous que cet exemplaire est complet.
S’il est incomplet, demandez un autre exemplaire au chef de salle.

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL AERONAUTIQUE
OPTION : STRUCTURE

EPREUVE E2 (U2) — EXPLOITATION DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE

DOSSIER TECHNIQUE

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL AERONAUTIQUE
OPTION: STRUCTURE

EPREUVE E2 (U2) — EXPLOITATION DE LA DOCUMENTATION TECHNIQUE

Code : 2206-AER C U2 1

DOSSIER
TECHNIQUE

Durée:4 h

Coef.: 4

Session
2022

PAGE 1/20




1) Documentation de I'Air-Inlet Flap Actuator de I'avion

1.1) Mise en situation Orifice relié au
systeme de
, , . . . . _ climatisation
L’Air-Inlet Flap Actuator (prise d’air conditionné) se situe sous I'avion (dans le ventre mou). de l'avion

Il permet de capter I'air extérieur pour alimenter la climatisation de 'avion.

Orifice en contact
avec 'air extérieur

Systeme de climatisation
de I’avion.

LH SHOWN
RH SIMILAR

Air-Inlet Flap Actuator

Air-Inlet Flap Actuator
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1.2) Ecorché et coupe de I' Air-Inlet Flap Actuator

Ecorché :

Bati (ventre mou) 0

Charnieres

Actionneur : (Vérin électrique) 1 et 2

Levier 3

Bielle 4

Entrée d’air

Volet obturateur 6

ok g

Volet obturateur 5
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Projection et Coupe :
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6 coupe A-A

Echelle 1:2 Air-Inlet Flap Actuator a 2mm

G@ A3 Air-Inlet Flap Actuator
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1.3) Principe de fonctionnement

Air-Inlet Flap Actuator ouvert a 1%

Vent relatif ~  ——yp

Air-Inlet Flap Actuator ouvert a 20%
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Vent relatif

Air-Inlet Flap Actuator ouvert a 80%
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1.4) Extrait de I'Aircraft Maintenance Manuel (AMM) de 'A340

AIRCRAFT MAINTENANCE MANUAL

ol

LH SHOWN
RH SIMILAR

WITHOUT HAND
PRESSLRE

BACKLASH WITH HAND PRESSURE

AIRCRAFT MAINTENANCE MANUAL

B
z
° 8
8 2
= <
= ~t
rd Ll
g wny
- 8
Inspection Control Points i
Figure &02/TASK 21-53-00-991-00&6- 12 (SHEET 12 =
’iEFF 2 PP 2 1-53-00 page &0 Air-Inlet Flap Actuator
| Jul D1/98 R FigUPE 401/TASK 21'53'51‘991'001‘“
R
S1A | | i v
| R |EFF : ALL | 21 53 51 Page 404
Printed in France | Oct 01/01
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FM5 53 35 41 4 AAMO 02

AIRCRAFT MAINTENANCE MANUAL

Air Inlet - Component Location
Figure 401/TASK 53-35-41-991-001- 13 (SHEET 1)

FM5 53 35 41 4 AEMO 02

AIRCRAFT MAINTENANCE MANUAL

Air Inlet Flap - Component Location
Figure 402/TASK 53-35-41-991-002- 12 (SHEET 1)

- 93-35-41 - 93-35-41
| Page 412
. Jan 01/03 I Jan 01/03
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AIRCRAFT MAINTENANCE MANUAL

FM5 53 35 41 4 AFMO 02

Air Inlet Flap - Component Location
Figure 402/TASK 53-35-41-991-002- 22 (SHEET 2)
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R |EFF : ALL
|
|

" 53'35'41 Page 413

Jan 01/03
|
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1.5) Plans de I'Air-Inlet Flap Actuator
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A

COUPE D-D

17 1 Rondelle droite X5 Cr Ni 18-10
16 1 Ecrou a créneaux X5 CrNi18-10
4 15 1 Axe X30 CrNi18-10
14 1 Rondelle gauche X5 CrNi 18-10
13 1 Insert droit C35
12 1 |Insert gauche C35
11 1 Entretoise 41 CrAlMo 7-10
10 2 Coussinet fritté CuPb20Sn5 (CC497K)
8 1 Chape EN AW-7075 [Al-Zn,5MgCu)
3 1 Levier EN AW-7075 [Al-Zn,5MgCu)
REP.|NBR. DESIGNATION MATIERE OBSERVATION
Echelle 1:2 Licison entre le Bati et le levier
AR A S AR (1R (1 (TR 5D Air-Inlet Flap Actuator
11315 14 8 (12110 113 (17116 P
'1_7_ . — _ o — o P My S o 2 '~.,_7_ e ‘_I_'
\/
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25 H8/f7
32 H7/mé

-

A10,
™

J=AJg

A3

All

COUPE D-D
ECHELLE 1 : 1

20 -0,1 |

COUPEB-B B

10

+0, | 11

= 136 -0,1 ¢ Pas

COUPE C-C

+0,2
128 -0,2

COUPE D-D

Echelle 1:2

Liaison entre le Bati et le levier

D] A3

Date :11/12/13

Air-Inlet Flap Actuator

<
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1.5) Formulaire construction
Liaison usuelle de deux solides

Symbole Sphérique a doigt Y L
Nom de la liaison Exemple - 2
Représentation plane Perspective Z\) , = P
2 degrés de liberté L _©_
Encastrement ou Z ) -
7
fixe i
I 0 translation
2 rotations Ry, Rz
0 degré de liberté Y X
Sphérique
0 translation
0 rotation 3 degrés de liberté —©—
Pivot pd 0 translation
3 rotations Rx, Ry, Rz
% e v
1 degré de liberté f\ e HR, Appui plan
! v
0 translation ) o
1 rotation Rx 3 degrés de liberté
Glissiere . 2 translations Tx, Ty
1 rotation Rz
A A ¥ Y . X
1 degré de liberté |—|:’— @ e T Linéaire annulaire
1 translation Tx 4 degrés de liberté
0 rotation
1 translation Tx
3 rotati Rx, Ry, R
Hélicoidale z B
Y P Rectiligne z
X
2 degrés de liberté - - ™ e ﬁ%@' %7 r‘%
_ I ’@/ 4 degrés de liberté S e — ¥
1 translation et o A @&Mﬁ 1 /
1 rotation conjuguées . \ 2 touche
jug 2 translations Tx, Ty quuez
2 rotations Rx, Rz
Pivot glissant z
Vd
- . I X Ponctuelle T
2 degrés de liberté ‘ \\’/ F ™ 2 ‘(3
M ‘J 5 degrés de liberté 0™« X5
e
1 translation Tx
T rotation Rk 2 translation Tx, Ty 74 1 touche
3 rotations Rx, Ry, Rz .
Source: guide du dessinateur industriel
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#

= s . * Jusqu'a 3a6 ;
15.25 Principaux ajustements Arbres* HE H7 H8' | HO. HT1 Arbres 3502 395 6310 10218 18230 30450 50480 804120 1204180 1804250 2504 315 315 400 4004 500
. r e A e ¢ 9 11 a11 210 -270 -280 -290 -300 -320 -360 ~-410 - 580 - 80 -1050 -1350 - 1650
2 & | Piéces dont le fonctionnement neEESSItE un gr?nd Jeu (dilatation, -330 -345 -370 -400 -430 -470 -530 -600 - 710 - 950 -1240 - 1560 - 1900
23 isali bes trés longues, etc.).
EEA mauvais alignerrent, portée 9 d 9 " et -6 - 70 -8 -9 -10 -130 -150 -180 - 230 - 280 - 30 - 40 - 480
E : " -120 -145 -170 -205 -240 -280 -330 -390 - 450 - 530 - 620 - 720 - 840
3 B o . e
g g | Cas ordinaire des pieces lOl’jrnant ou glissant dans une bague ou de - 20 -3 -4 -5 -65 - 8 -100 -120 - 145 - 170 19 - 210 |- 230
v E- palier (bon graissage assuré). f 6 6-7 3 SEALE A0 BN SN0 gl et BT =07 =1 20 s R R0 PR At Bt
3 -3 : ; _ e - 0 —®d -4 -5 -6 -8, -0 -6 -5 - 10 - 1w = 20 -8
B Pieces avec guidage précis pour mouvements de faible amplitude. g 5 b - 60 - 78 - 98 -120 -149 -180 -220 -250 J05 = -85k 400 - 440 - 480
h 5 6 8 - 20 —130 —140 -5 -6 -8 =10 -10 - 145 - 170 19 - 210 - 230
Démontage | ‘assemblage | Mise en place possible a la main . - 80 -105 -130 -160 =-195 -240 -290 -340 — 395 — 460 - 510 - 570 - 630
= et remontage | ne peut pas s ) 6 o7 - 14 =20 - 25 =~ 32 - 40 5 - 60 - 72 - 8 - 100 - Mo = 125 | = 135
£ | possible sans | transmettre —524 =32 — 40 | =5 -6 - 75 90| =107 | = 125 = 46 = 162 = d8xd L= 998
8 = | détérioration | d'effort i | maillet k 3 e - 14 -2 -2 -32 -4 507 (=08 =l =Wty 00 - 110 - 125 - 135
] "_"_,' des pieces ise en place au 3 & SR IEAET S a7 RO ST ) =g FSnps (F=e7h - 148 72 - 191 = 214 - 132
£ 7 14 -0 -25 -3 -4 -5 -6 -72 - 8 - 10 - 10 - 15 - 135
g £ Mise en place a la presse p 6 -39 -5 -6 -75 -9 -—112 -134 -159 - 185 - 215 - 240 - 265 -— 29
§ & | Démontage | L'assemblag f6 - 6 - 10 -13 -1 =-20 - 25 —30 -3 - 43 - 5 - 55 62 - 68
£ 2 lmp‘;sﬂbie = peut tl'aCTS‘ Mise en p|aceé|a presse ou par s =wilz2 =718 22 = 27 = 33 - 41 - 49 - 58 - 68 SET L | = T = 98 =08
sans détério- | mettre des : Fegy
B e Liatorts dilatation  (verifier que les |, i e B0, <08 |[Siie) il A B | oo [t 15 Iy e BTTRE S R
pidces % contraintes imposées au métal ne =RI6h 522 (=028 (el Eeal =uE0 0 N=aish | =31l | = ;e = 96| = 106 =" e = 43)
: t la limite élastique
5 que) s -6 -1 -13 -16 -2 -2 -3 -3% 5 =] SR ek o
sl eE = S E = = =B = a5 =am | Ee e R e ST
el 2 i s < efe #0G SR It ts RS B Ve B 0 S0 F RS 1 ST ST RS R o i )
- en micrometres Température de référence ; 20
15.2%6  Principaux écarts 95 = e =t =1 TS Aa = 6 =20n =y =2 = 32 3| o A - s =
Jusqu'a 3a6 . 25— (= = [ = TS (= on B [ = g Do b [N 18 - 20
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6 8 gl + 1| + 13 16| + 9 2 F 25 29 + 32 36 f 40 L 5 40 5 |= B Spl=
Hé 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
e P AR AT % | + 30| + 35 | + 40 16 52 T 14 18- 2 27 33 39 | - 46 54 63 7] 81 89 97
0 0 o 0 0 0 0 0 0 a L g - Y 0 ol o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
14 |+ 18] + 22| + 27 33 39 + 46 5 + 63 |+ 8 F 8 | + 97 25 30| - 3 4] - = B2 | = 7 | - 100 | < 115 | = 280, | = 10| = 45
i 2 2 CE £ . d = : : 2 2 X > 0 0| o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
: + + + 3 + 1
ub e r ] e 2 Y 9 e e o o B - w0 |- 43| -58| - 70| -8 | -100|-120|-140 | - 160 | - 185 | - 210 | - 230 | - 20
4 4 58 | + 70 84 | +100 120 | +140 + 160 + 185 : 210 + 230 f 250 0 0 0 o 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H10 g ' 3 - g 0 0 0 0 0 0 0 0 Il 60 75| - 90| - 10 130 160 190 | - 220 250 290 | - 320 | - 360 | — 400
60 |+ 75|+ 90 +110  +130 | +160  +190 | +210 + 250 + 290 + 320 + 360 + 400 h13 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H11 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 140 |-180 | -220{ -270 | - 330 | -390 | —460 | =540 | - 630 | — 720 | — &0 | - 890 | — 970
B +100 | +120 +1750 | +7180 | +210 | +250 303 % 353 y "Og \ dag ! Szg ? S?g X “g e M0 BWE R T e s Tl G2l 1y e e B R 0
0 0 0 D 0 L ) =42 =2 G i 3 Ea S 27 | = e = TS LS N = 6 i I
£140 | +180 | +220 | +270 | +330 @ +390  +460 | +540 | +630 | +720 | +80 | +8%0 | +970
H13 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 js5 aiegs wionl Delg Fo v TRWET 55 | £65 | 275 | = 9| EN00 eems) eonE [ EE
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K7 M ) o 3 ¥ . = . R NN R A e S P Y e DR o L Yl 21 i 280 bl ST B T (FEES
SIS B PN Lot 1 BERPe i 2 2 = e i = 52 0+ 1] Ly Ee2d Bt il Mt (L R N R
- 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
MU — 2 — 2 =5 -8 =2 =25 = 30 35 - 40 -4 52 -5 -8 i + 6 + 9 +10 +12 +15 + 18 + 2 + 25 + 8 + 33 + 36 + 40 45
mETn TR PRy S e, ¥y 8 = i a0 =D =i — 14 = ST e G E T + 2 + . 2 1 i B EE 3 i 4 + 4 + 4 5
A - 14 - 16 - 190 —» PR 3 (=08al =85 | il IR ediie | IRSIID Sl P 6 92045 A 430 £ 28k 28+ 3B 4 3} o+ B8 4 M+ 50
i =30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 e A et e B e (Bl e | e (R 5] T e 208 A e e
¥ - . - = 74 — 87 | —1000 | =m5 ' —130 =140 | =458
2: 32 ?g ‘1‘: ?E :f — go - ~ g T PR ¢ & + 12 + 15 418+ 20 £ B + D ¢ B+ M+ 6+ 2+ 5 4+ 63
E = E < - 2 = = v F & ¥ 2 4 + 6 7 2 PN B i A e By 2
O - 12 -7 -2 =26 — 3 % R R TR IR [ Ry RS e : i i + + 0 + A % 23
ETE e =S e ~ 14 i TE = — - 33 =36 = ] = a5 né s VRS 00 Gl G o el A B e R o] + 39 + 45 52 y ey ORI T B S R e T
e - 15 - 20 -4 -2 Sl e T 79:% | 30gg 7 P e=oalt | i a0k N by e DA 7 e ih Lased T TR R
S T L s B =) = =Tl S NG e S e g + 12+ 20 + 2% + 29 +35 '+ 42 +5 £33 + 8 [+ 79 4+ 8 <+ 68 + 108
2 — 3. — 4 =51 ~ 6l 74 — 88 —106  -124 —143 —165 - 186 2020 - 223 P Soe Y Sod e o} Bad T Beonl EE gl [EESea ) Do R e Eadl Setee | B e el Rl
JS = + [T/2 (voir tableau 15.24). * Utiliser de préférence les qualités teintées en jaune. is = * IT/2 {voir tableau 15.24).
52 53
Source: guide du dessinateur industriel
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Paliers lisses

Les articulations sont des mécanismes de liaison, laissant
certaines libertés de mouvements aux piéces assemblées.
Les articulations avec roulements sont étudiées au
chapitre 66.

Les guidages linéaires sont étudies au chapitre 67.

Coussinets frittés

Coussinets cylindriques

Systéme
de
préhension |

Vérin

Paliers lisses

NF E 22-510 - 1SO 2795

d D L d D L of Rl
e 18 24 18222836 E 3 £
4 8 4812 20 26 16-20-25-32 - g*
5 9 458 22 28 18-22-28-36 .
6 10 610-12-16 25 32 20-253240 L=10+01
8§ 12 812-16-20 28 36 22-28-36-45 L=>10+1%
10 16 10-16-20-25 30 38 24-30-38
12 18 12-16-20-25 32 40 20-25-32-40-50 i
14 20 14182228 35 45 25-35-40-50 %_l
15 21 16-20-25-32 40 50 25-32-40-50 )
16 22 16-2025-32 45 55 35455565 \ g
Coussinets a collerette =
d D Dy e L ) Dy e L e(js14)
3 6 9 15 4610 20 26 32 3 16-20-2532 L=10+01
4 8 12 2 412 22 28 34 3 15-20:2530 L=>10+1%
6 10 14 2  6-10-16 25 32 39 35 202732 —— o
8 12 16 2 81216 28 36 44 4 222836 Atbre T f
108 16- 22 2. 81016 30 38 46 4 202530 S Ra <02
12 18 24 3 81220 32 40 48 4  20-253032
14 20 26 3 14182228 36 45 54 45 222836 EXEMPLE DE DESIGNATION :
16 22 28 3 16202532 40 50 60 5  25-3240 Coussinet cylindrique fritté, d x D x L 150 2795
18 24 30 3 182228 50 60 70 5  32-4050 Coussinet a collerette fritté, Cd x D x L 150 2795

Ces coussinets sont en bronze fritté a structure poreuse.
lls sont imprégnés d’huile jusqu’a saturation®. Sous I'effet
de la rotation de I'arbre, I'huile est aspirée et crée une
excellente lubrification.

Facteur de frottement . =0,0440,20.

Détermination d’un coussinet
p X v = 1,8

p (MPa)

i d en mm

Pression spécifique  Vitesse linéaire Valeur maximale

en MPa d'un point expérimentale
_ Charge radiale de la périphérie pour les matériaux
= Surface projetée’ de I'arbre en mys. donnes.

Exemple de détermination de la longueur L.

On donne la charge radiale Q = 1 750 N, le diamétre de
J'arbre d = 20 mm et la fréquence de rotation n = 500 tr/min.
La lecture de I'abaque donne une pression p = 3,5 MPa.
Soit S = 1 750/2,5 = 500 mmZ.

Ona S=d.L, dou longueur L du coussinet :

L =500/20 = 25 mm.

Maodélisation TopSolid

i d en mm

100

200 300 500

1000 2000 4000

n (tr/min)

* Huile minérale 8" Engler & 50 °C

258

Source: guide du dessinateur industriel

100 200 300 500

1000 2000 4000

n (tr/min)
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HR;, (pour métaux doux) ; HR,, et HRy, avec billes (pour matiéres plastiques).

Composantes —— HB
Cas Exemple ervations i
10000 + diamant
T L M [
weion | T 5000 1 WV
-+ corindon, B,C
- TiC
knoop
L + 10pgze .
i . carbure tungsténe
cisaillement F %\F_I sl 0 F HR , .
L& - R, l - quartz, cémentite
2 1000 +
s E + 1000 1 80 HRg martensite
= 230 + = = + 70 1800 T aciers rapides
-M = - B + 60 + 700 |
torsion <A A 180 + 500 T in | T 120 + 600 |
o 140 £ L 500 +—50 250 - verre
!- { 100 i + 40 + 110 4+ 400
. T T B = -+ 30 +300 -+ titane
=y M 1 T 100 fonte grise
_ 70 + +~ 20 g
flexion (1 4 ‘\/ 200 200 + 10 - 90 + 200 i
pure 50 + T B =] + 80
| 4 70 bronze
- 180 £ + 100 HRy T g§ 4+ 100—+ Penr:kel gypse
¥, & B B T+ 4
flexion o E - e 4 + 30 )
S:’::]:ﬁe [ l T_'I 5 50 - |- 50 140 T %0 -+ tal[:, bakélite
; P ] ) 1 120 + ‘
g i = 100 = e "|" ZlnC
Y, - 80 +
flexion l t x il 1+ 4 polystyréne
raction | +— SRR 60 + aluminum
! { 40 + ,
10 + =10 20 + -+ graphite
1y & : :
flexion -M % %}( =] B B
+ T/' = = -
torsion ? ? M . E Dol Jdooh o I piomb
. “ 5 S e Formulaire RDM Cisaillement
t 3 T
flambage F _r "C moy = =
Rpg = Kee
flexion ? 1 B P tmoy <ou= Rpg
déviée .
i plan (x) 2 a Tmoy Contrainte de cisaillement N.mm>
Rpg Résistance pratique au cisaillement N.mm>
Reg Résistance élastique au cisaillement N.mm>
Source : guide des sciences et techniques industrielles k Coefficient de sécurité
T Effort tranchant N
S Surface cisaillée mm?
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2) Extrait (SRM)

STRUCTURAL REPAIR MANUAL

FR103

j
&/

STRUCTURAL REPAIR MANUAL

=] EZI-IJ
A/C _ Custom.er‘ R('egistr'a— 2 E%
MSN WV Type STD Version Customer Ab;atrie:r:— t1or;e:lum— %r i EE
B3
0051 | 001 | A340-312 |1 |UTAO1 0006 |AIR NAMIBIA NMB V5-NME
0052 | 001 | A340-311 |1 | DLHO2 0006 |DEUTSCHE LUFTHANSA AG | DLH D-AIGH o :
0053 | 001 |A340-311 [1 |DLHO2 0007 |DEUTSCHE LUFTHANSA AG | DLH D-AIGI S
%2
0056 | 001 | A340-311 |1 |DLHO2 0008 |DEUTSCHE LUFTHANSA AG | DLH D-ALGK £ "
0057 | 001 | A340-311 [1 |THYO1 0003 |TURKISH AIRLINES THY Tc-JoL 8 E
0058 | 001 | A340-311 |1 |VIRO1 0004 | FINNAIR FIN OH-LQA 3|3
0061 | 000 | A340-212 |2 |PALO1 0001 |EGYPT DEFENCE COUNCIL |M3R SU-GGG A e
0063 | 001 | A340-211 |2 |PALO1 0002 | AEROLINEAS ARGENTINAS | ARG LV-ZP0 o
0074 | 001 | A340-211 |2 | PALO1 0003 | AEROLINEAS ARGENTINAS | ARG LV-2ZPJ
0075 | 000 | A340-211 |2 |AUAO2 0001 |DGA DGA F-RAJA
0076 | 001 |A340-312 |1 |MAUDT 0002 [AIR MAURITIUS MAU 3B-NAU
0078 | 001 | A340-311 |1 |AFROT 0001 |AIR FRANCE AFR F-GLZH y
0079 | 001 | A340-312 |1 | TAPO1 0003 | TAP PORTUGAL TAP CS-TOC Sk
0080 | 001 | A340-211 |2 |PALO1 0004 |AEROLINEAS ARGENTINAS | ARG LV-ZPX 2|3
0081 | 000 | A340-211 |2  |AUAOZ 0002 |DGA DGA F-RAJB 0 E
0084 | 001 |A340-311 [1 |AFROT 0002 |AIR FRANCE AFR F-GLZI =
0085 | 001 | A340-211 |2 |PALO1 0005 | AEROLINEAS ARGENTINAS | ARG LV-ZRA ©
0088 | 001 | A340-313 [1 [12L05 0001 |IBERIA IBE EC-KOU
0089 | 001 | A340-313 |1 |KACO1 0001 |KUWAIT ALRWAYS KAC 9K-ANA
0090 | 001 | A340-313 [1 |[KACO1 0002 [KUWAIT AIRWAYS KAC 9K-ANB
0091 | 001 | A340-312 |1 | TAPO1 0004 | TAP PORTUGAL TAP CS-TOD
0093 | 001 | A340-313 |1 | 12L05 0002 | AEROLINEAS ARGENTINAS | ARG LV-BLT 8|28
0094 [ 001 [A340-312 |1 [MAUD1 0003 |AIR MAURITIUS MAU 3B-NAV Q| 3w
0097 | 001 | A340-312 |1 | GFAO1 0004 |GULF AIR GFA A9C-LD R[22
0101 [ 001 [A340-313 [1 |KACO1 0003 [KUWAIT AIRWAYS KAC 9K-ANC °©
0103 | 001 | A340-312 |1 | GFAO1 0005 |GULF AIR GFA A9C-LE E
0104 | 001 |A340-313 [1  |KACO1 0004 |KUWAIT AIRWAYS KAC 9K-AND e 3
0114 | 002 | A340-313 |1 | 12L07 0001 |VIRGIN ATLANTIC VIR G-VSUN o _lz
<1> 3 T Eg
0115 | 001 | A340-311 THYO1 0004 | TURKISH AIRLINES THY TC-JDM 8 i =3
0117 | 021 | A340-313 |4 |SIAD1 0001 |ETIHAD ALRWAYS ETD A6-EYC @ il
Airplane Allocation List E -
Table 1 Fuselage - Section Division valid for STD1 and STD4
Figure 1 (sheet 1)
INTRO Ayt
Jut /o8 53-00-00 o502
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FS6 53 21 11 0 BAMC 00 0

(s [T <

RH SHOWN
LH SYMMETRICAL

(e [B]<

RH SHOWN
LH SYMMETRICAL

30

STRUCTURAL REPAIR MANUAL

D AFTER MODIFICATION 42619D19673

FR37.1 FR37.2 FR37.3 FR37.4  FR38
f___ LU [ [ __1
| \—1 ~N\—1 \—1
STGR22
STGR23 A Ko & Ko & KA B
STGR24 A ” A ][ A “ A
_ s A A
STGR26 A “ - H A ]I a
STGR27 A H A ] A I" B |
_— » JLoa J A J e |
STGR29 A ” A H 8 ” B I
% STGR30 IL A ]l B ]I B I[ B l
B ] | B ) | B ] (8B “
sTGR31 c
FR371 FR37.2 FR37.3 FR37.4 FR38
I__ 2|5 ~— 15 /~—15 /\— 15
STGRA
STGR32 AR A N A AL 8 ]
STGR33 A I A | 7 B |
STGR34 A I A A ] (s ]
STGR35 A A J( A | L8 |
STGR36 A ILa 27 a ] A I B |
STGR37 A ][;Z? A ” A ][ B ]
STGR38 A ) A I A I B |
STGR39 A /@[ A Il A J B ]
saro | [~ /M)~ )~ ] (=]
STGR41 _ﬂ42f::] La A Jl e ]
STGR42 2 [ A ]| (8 ]
A— T8 C—A—— c
STGR43 T
NOMINAL - -
SKIN THICKNESS : .
A 18 | 0.071
B 22 | o087
c 28 | 0410

FR37.1-FR38, STGR22 thru STGR43, Skin Panels, Straps and Buttstraps
Figure 14 (sheet 2)

53-21-11 .. %0

STRUCTURAL REPAIR MANUAL

SPECIFICATION| THICKNESS IN I ACTION STATUS
ITEM NOMENCLATURE AND/OR MM(IN.) AND/OR ¢ OR (MOD/PROP)
SECTION CODE PARTNUMBER REPAIR SB/RC
1 Strap, assy F53285221002 A40003D16512M
003
1A| Strap, assy F53285221006 A41307D18874AM
007
1B| Strap, assy F53285221010 01 A45226D40653
011
10 | Panel, skin T351 F53285209200 53-00-11 |A40003D16512M
ABS5043A028 201
10A| Panel, skin T351 F53285209202 53-00-11 |A41307D18874D
ABS5043A028 203
10B| Panel, skin T351 F53285209204 01 |53-00-11 |A42619D19673
ABS5043A028 205
13 | Wedge T351 F53285233200 A53697D44879
ABS5044A024 |12.4 (0.094)
15 | Crackstopper, F53285221000 A40003D16512M
assy 001
15A| Crackstopper, F53285221004 A41307D18874
assy 005
25 | Panel, skin T351 F53285208200 53-00-11 |A40003D16512M
ABS5043A028 201
25A| Panel, skin T351 F53285208204 53-00-11 |A41307D18874D
ABS5043A028 205
25B| Panel, skin T351 F53285208206 03 |53-00-11 [A42619D19673
ABS5043A028 207
30 | Buttstrap T351 F53285216202 A40003D165124
ABS5044A025 203
2.5 (0.098)
35 | Wedge T3 F53285216204 A40003D16512J
ABS5044D006 0.6 (0.024)
40 | Buttstrap T351 F53285216200 A40003D16512J
ABS5044A025 201
2.5 (0.098)
ASSY Dwg.: F53285200, F53285205, F53285206

Key to Figure 14

53_21_11Ja
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COVER PLY

OVERLAP

LAST PLY > 12mm_
(0.471in.)

FIRST PLY OVERLAP
15mm
(0.59in.)

0

CORE REPLACEMENT PLUG
ADHESIVE PASTE

SPECIFIC CHAPTER

REPAIR MATERIALS AND LAY-UP ACCORDING
TO SPECIFIC CHAPTER

RADIUS ALL CORNERS

FS6 51 77 13 0 ACMU 01

<>
<>
<:::> CORE CLOSING WHEN REQUESTED BY
<&
<

SECTION

A-A

R

Wet Lay-Up Repair - one skin damaged

Option D
Figure 2 (sheet 4)

51=77-13 o %05

Printed in Germany
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PO S S 1 MUY INTL O U

DEFTH OF REWODRK AS PERCENTAGE OF MOMIMAL MATERIAL THICKHNESS

1000

SECTION VIEW FOR REWOHRK
REFER TQ CHAFTER 51-46-11

- W ,Hl .
Fﬁmmzﬁy' 7 -
T-DEP‘THCFDEP‘H% ]

W= WIDTH OF DAMASE AS PER
DIAMOND NOTE TO BE REMOVED |

2% f T
s o
| -_-h_-—_hh--‘.:
C:%} -—-_-h_
101% l
|
B :ﬁb— —
|
O
a 25 mm 100 mm 200 mm 300 mm 400 mm
{0384 in) (3,597 Inj (7.ET4 In} [11.E1 inj} 15744 in}
LEMGTH OF REWDORK

Allowable Rework Limits in Riveted/Stiffened Areas
Diagram 102 {sheet 1)

53-21-11

Page

= 1397140
Oct 01714

ITEM | REPAIR CATEGORY DESCAIPTION NOTE
<5 c CONTACT AIRBUS -
<A o CONTACT AIRBUS -
<3 = AEFAIR AFTER SIFG AT THE LATEST 1,6,7
<z . & AEPAIR AFTER 1000 FG AT THE LATEST 12,857

. B PERMANENT ALLOWABLE REWORK 4
<> o TEMPORARY ALLOWABLE REWORK FOR MAXIMUM 1500FC | 1,4,7
NOTE CESCHIPFTION

CHEGE DAMAGE FOR CRACKS WITH AT LEAST A DETAILED VISUAL INSFECTION.
IF CAACKED, PERFORM REFAIR BEFORE HEXT FLIGHT.
1 IF ROT, HEMOVE DOMAGE LUP TO DEPAESSION DEFTH ACCORDING TOMNOTE B QR 7.
RENEW SURFACE FROTECTION,
[FOR PERMANENT ALLOWABLE REWORK REFER TO MOTE &)

FOH REWORKED AREAS UP TO 10 000 men? {15.5 in?} IT 15 RECOMMENDED TO

2 FERFOARM FLAP-PEENIRG, INTENSITY Du15 mmd (0006 inM), AS PER GHAFTER 51-28-11,
IF THE REWORKED AREA EXCEEDS 10 000 mm? {15.5 ire) YO MUST FOLLOW THE
METHODE FOR PRESTRESSING GIVEN IN CHAFTER 51-28-11

FERFOAM EXTEAMAL AND INTERMNAL INSFECTION AS FER NTM TASK
51-10-08-250-802 TO CORNFIRM MO CRACK.
E] IF WD CRACK DETECTED, REMOVE DaMAGE UP TO EPREESION DEPTH ACCORDING TO
HOTE 4, NOLIFE LIMITATEON,
IF CRACK DETECTED, PFERFORM REFAIR BEFORE NEXT FLIGHT

4 SMOCTH BLEMD OUT WITH W = 4D xt

] SKMDOTH BLEND OUT WITH ™ =20 x 1

B SMOOTH BLEMD QUT WITH "W = 10 =1

T IF KO BELEND OUT CAM BE PERFORMED, AGCEFTABLE FOR OME REVENUE FLIGHT OMLY.
AFTEAWARDS COMTINUATION OF THE HERE GIVEN INSTRUCTIONS
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3) Document de réparation

CONSTRUCTEUR

DEROGATION

Sketch

3

Beéparations a realiser:

contre

— Effectuerun ragreage circulaire de diametre 25 mum de profondeur .13 mm maxi, sinvant croquis ci-

= Moucher les arétes vives et finition progressive
—» Béaliser un contrdle CND parcourant de Foucault de la zone ragréée pour venfier 'absence de crigue
= Effectuerime retouche protection Algding primer peinture

= Femplacerla fixationimpactee parle ragreage avecrepnse des fraisures

- Pozer fixations theorigue EN6114V3-4

Sections de principe

, Lone ragres

SCxF + T mim
20 mm + T maxi

W‘ e
////7%

FIXATION & DEPOSER
REFRAISURAGE NECE‘SSMFEE

Cadre 37.2

Bord du cade

2E15. all RIGHTSRESERVED. COMFIGENTIAL AND PROPRIETARY DHOCUMEMNT
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Copyright © 2026 FormaV. Tous droits réservés.

Ce document a été élaboré par FormaV® avec le plus grand soin afin d‘accompagner
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques,
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une ceuvre
protégée par le droit d’auteur.

Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise & disposition, méme partielle,
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaV®,
conformément aux articles L111-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle.

Dans une logique anti-plagiat, FormaV® se réserve le droit de vérifier toute utilisation
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers.

En utilisant ce document, vous vous engagez & respecter ces régles et & préserver
I'intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle.

Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de
ressources pédagogiques fiables et accessibles.



